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Em 1999, a Albany International
implantou o “Programa de
Desenvolvimento e Crescimento”.
Neste programa sdo trabalhados
diversos projetos de melhorias do
presente, ou seja, “fazer melhor o
gue fazemos hoje”. Um deles, o

informagdes de enfoque técnico
abordando aspectos voltados as
solucdes de problemas.

Inicialmente, o periddico tera edicdo
quadrimestral e contara com a
colaboracgéo de todo 0 Nosso corpo
de especialistas em fabricagéo e

que trata dos aplicacéo de
Servigcos Nnossos
Técnicos ao produtos.
Cliente, “A intencao Nesta primeira
estabeleceu é levar aos edigédo,
um plano de leitores destacam-se
agao com informacodes de 0s artigos so-
varias enfoque técnico bre. Hidrdlise e
CAPA: Maguina de S Eloe I 2 e ) YosTiEn sy
papel piloto, Albany/Suécia delas a aSpeCtos voltados Outros as _
' = e pec
criagdo de as solucoes ge tos como
um periodi- problemas. tecnologia
Artigo: co técnico. téxtil e meio
Guiamento: Surgiu entao ambiente
procedimentos 08 o Momento serdo tratados,
e solugoes Técnico, desenvolvido pelaequipe tendo sempre como objetivo
de trabalho e apoiado pelo principal, levar aos nossos leitores
Tecnologia Departamento Técnico da Albany. estas informagdes de forma simples
Téxtil: A equipe que trabalhou neste e objetiva. Para as préximas
Conhega mais assunto entendeu que o "Momento  publicagdes, contamos com sua
sobre fios 05 Técnico” é uma ¢tima ferramenta  contribuic&o por meio de idéias ou
para fornecer valor aos nossos sugestoes.
Artigo: clientes. Todo este trabalho estd A Albany espera, a partir deste
Perda de baseado em nossa filosofia Momento, aumentar a relacdo de
resisténeia: empresarial e respaldado pelo confianga e contribuir para o
o fendmeno Programa Albany de Desenvolvi- desenvolvimento Técnico de seus
Hidrodlise 06 mento e Crescimento. parceiros.
A intencdo é levar aos leitores
Meio
AmG bignjte:
uerra da agua . -
nosecuo2? 08 —eltros Multiaxiais
Curiosidades: Dynatex, anova
Tecidos que marca na techologia
protegem dos

de prensagem.
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Guiamento:

procedimentos e solucoes

Existe um principio basico quando discutimos guiamento de
vestimentas. Avestimenta sob tensdo apropriada e em contato
com um rolo em movimento ird mover-se perpendicular ao
rolo. Qutra interpretagao deste principio é de que a vestimenta
ira guiar-se para o lado que primeiro tocar o rolo.

Direg8o do guiamento:

“ + Rolo Guia
\ A
\ \

A vestimenta
se deslocara
nesta direcao

Deslocamento \\ \

Rolo Guia '“g& dgglgida

Rolo de entrada : 288 4
— iy

_ ] Palheta Pl

< 2/3L g

L=Largura da vestimenta

Configuragao ideal de regulador
para um guiamento eficaz:

A eficacia de um sisterna de guiamenito sera determinada
por varios fatores. Primeiramente, € necessario que a
vestimenta esteja tensionada o suficiente para prevenir o
patinamento. Tensao muito baixa pode causar patinamento
entre o tecido e a superficie do rolo e uma tensao muito
alta pode provocar a distor¢dao da linha guia pela
deformacgao de roles. O rolo guia (regulador) devera
respeitar a regra dos dois tergosfum ter¢o da sua largura
e formar angulo de 25 a 35° (ver esquema acima).

Devernos considerar que o rolo guia (regulador) ndo é ¢ Unico
rolo a guiar uma vestimenta. Qualquer rolo com abracamento
com angule maior que 10° pode deslocar a vestimenta, Como

regra geral, podemos admitir que a tendéncia de uma
vestimenta é deslocar-se para o lade que estiver menos

tensionado.

Distorcao

A distorgéo de uma vestimenta pode ser acompanhada pela
linha guia ou pela emenda. A distorgao de linha guia pode
ocorrer basicamente em curva ou em diagonal. E fundamental
o controle da distorgao de uma vestimenta para evitar efeitos
néo desejados como redugéo da permeabilidade ou da sua

largura.

Formas de distorgao:

" = 1
Direcdodo Adiantada
deslocamento em Curva
‘ 1

1

1

Diregdo do N
Heclacameniin Adiantada no

lado de tras

LADO DA FRENTE DA MAQUINA

LADO DE TRAS DA MAQUINA

1
Diregdo do X

deslocamento : :“t{ acsgg\?a
e |
1

LADO DA FRENTE DA MAQUINA
LADO DE TRAS DA MAQUINA

1

1

Diregao do !

deslocamento : i';‘&?;sfig irg(;
1

1
LADO DA FRENTE DA MAQUINA

As principais causas de distorgao de vestimentas sdo
provocadas pelos efeitos da distancia e da velocidade.
Geralmente o posicionamento da linha guia, ou da emenda,
& o resultade da combinagéo dos dois efeitos.

O efeito da distancia esta presente toda vez que
uma cendicao de maquina fizer com que uma certa regido
da vestimenta percorra uma distancia diferente da de outra
regiao em cada volta do circuito. Desta forma, caso o caminho
percorrido ae redor da maguina (comprimento) for diferente
em algum ponto ao longe da sua largura, podemos afirmar
que a vestimenta tende a se adiantar no ponto em que o
caminho a ser percorrido for menor ou a se atrasar no ponto
em gue o caminho a ser percorrido for maior.
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A figura abaixo ilustra uma situagio de maguina que
favorecea distorgao da Linha Guia pelo fato do caminho
a ser percormdo pela vestimenta ao redor da maquina
(comprimento) ser menor naregizo central. Isto provoca
distorgbes em "Curva” cu em “U". Esta situacao pode
ocorrer em funcao da flexao de rolos. A flexdo pode
ocorrer caso a estrulura do rolo seja incompativel com
a tensao aplicada.

Distorcaoem U

’ =)
L— Comprimento = 30,0 m — ke Gt

4= (AZUL)

< Comprimento = 29.9m | =g

= Comprimento = 30,0 m —
= == o=

Distorgao em Diagonal
= =

= ’
— Comprimento = 29,8m Linha Guia

A Comprimento = 20.9m | =fp

— Comprimento = 30,0m —l

=

A figura acima ilustra uma situagao de maquina que
favorece a distorgao da Linha Gua pelo fato do caminho
a ser percorrido pela vestimenta ao redor da maguina
(comprimento) ser menor ém uma das laterais. Esla
situagdo pode ocorrer em fungdo de rolos
desalinhados.

O rolo esticador € 0 que normalmente tem maior
influéncia na distorgao por apresentar pessibilidade de
movimento nos dois extremos e por encontrar-se
desalinhado mais freqientemente. O maior
abragamento da vestimenta com este rolo contribu para
adistorgo. Uma vez identificada a causa da distorgao
e comgido o problema, os rolos devem retornar a uma
POSIGAO neutra para evitar inversao da distorg4o.

StarBag

Nova tecnologia para
. aumento.de producao
L em fittros de mangas.

O efeito da velocidade se faz presente guando umna condgio
de maquina fizer com que uma regiao da vestimenta se mova a uma
velocidade diferente da de outra regido em cada volta no circuito. Desta
forma, caso uma regido ao longo da largura de algum rolo tiver uma
velocidade langencial maior que outra {em fun¢do de um maior
perimelra), a parte da vestimenta em contato com esta regido de maior
velocidade tera a tendéncia de se adiantar.

EFEITOS DE UM ROLO CONVEXO (ABAULADO)

e “LINHA GUIA - APOS
LINHA GUIA - APOS LINHA GUIA - APOS
LINHA GUIA - ANTES

~————

LINHA GUIA - ANTES

Direcao do

Direcao do
deslocamento

deslocamento ==

EFEITOS DE UM ROLO CONCAVO

\"-—-_—-——/

LINHA GUIA - APOS LINHA GUIA - APOS
LINHA GUIA - ANTES LINHA GUIA - ANTES
Direcdo do Direcdo do
deslocamento deslg mento

As principais causas da distorgao sao os roles desalinhados e a
excessiva tensao de operagao (alguns rolos podem fletir).

Algumas medidas simples
para um bom Guiamento:

1) CQuando da instalagao de uma vestimenta esta
devera ser ajustada e bem centrada nos rolos.
2) Manter o mecanismo de guiamento e sua palheta
ajustada de tal forma que permane¢am a maior
parte do tempo na posicao central.
3) Manter a vestimenta sob tensao apropriada.
4) Manter os rolos bem alinhades, em especial,
aqueles com maior abragamento, como o esticador.
5) Evitar o uso do esticacar como guia.
6) Verificar o sistema guia e sua palheta em cada parada.

Fonte: albint. comiweb/pmciibrary/prossing
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Os fios sao parte
essencial para a
construgdo de tecidos.
Sao inUmeras as variagdes
existentes, de acordo com as

caracteristicas requeridas no tecido.

Fig.1: Tecido constituido de
fios longitudinais e transversais.

o

Fig.2: A esquerda, fio monofilamen-
to de secao transversal arredondada
.com 0,70mm de diametro. A direita,
fio. monofilamento perfilado com
secao transversal de 44 x 88mm.

Fig.3: Vista superion
dos fios da figura n® 2.

Fios Monofilamentos: sio cabos
continuos constituidos de um so filamento,
normalmente de perfil arredondado que
pode, entretanto, também ser perfilado.
Sdo de origem sintélica. Exemplo:
representam 100% da matéria-prima
utilizada para construgao de telas
secadoras (Fig. 2 e 3).

Monofilamentos Retorcidos:
sao moncfilamentos agrupados através de
torgoes. As torgoes sdo dadas aos fios para
aumentar a resisténcia e volume dos fios
(absor¢do de &gua). Exemplo: boa parte
das bases para feltros é constituida de
monofilamentos retarcidos (Fig. 4).

Fios Multifilamentos: esie nome
¢ usado geralmente para fios constituidos
de muitos filamentos continuos. Sao de
origem sintélica. Aplicagéo: tecidos para
filtragao (Fig 5).

Multifilamentos Retorcidos:
sa0 multifilamentos que recebem torgéo.
Pode ser retorcido com varios cabos (para

Fig.4: Fio monofilamento retorcido

Fig.5: Fio multifilamento.

Fig.6: Fio multifilamento retorcido

mais

aumento de resisténcia). Aplicagéo: utiliza-
do em feltros téxteis, curtume (Fig. 6).
Fios Fiados: séo fios constituidos por
fibras descontinuas, podendo ter tamanho
uniforme ou ndo, sendo de origem natural
ou sintética. Produzidos a partir da
cardagem destas fibras, posterior & estira-
gem. Apods a formagao do fio pode ser
reforcido com mais cabos. Aplicagao: em
lonas corrugadoras, fransportadoras, para
filtrag@io e bases de feltros de biscoitos. (Fig
7.8). A partir dos fios acima descritos, pode-
se fazer variagoes, exemplo: multi-mono,
fiade com multi, fiade com mono, fiadocom
alma (fio envolto com fios fiados) (Fig. 9).

Fig.7: Fio fiado retorcido

Fig.8: Fio fiado quando
retira-se a sua torgao.

Fig.9: Fio fiado com alma.
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Perda de resisténcia:
o fenomeno Hidrolise

Hidrdlise € uma quebra/alteracéo na cadeia
molecular de materiais com cadeia
carbbnica (polimeros), causada pela agua
a uma certa temperatura (vapores).

£ um fenémeno que ocorre em diversos
polimeros, tais como poliéster, poliamida e
aramida. Pode ser observado em diversos
tipos de aplicagao de tecidos técnicos, tais
como processos de secagem, transporte
e filtracao com temperaturas elevadas e
presenga de umidade. No processo de
secagem de papel normalmente deseja-se
eliminar a umidade da folha através da
transmissdo de calor via condugéo
(superiicies aguecidas via vapor ou dleo
térmico), convecgao (ar aquecido e
serpentinas, etc.) e iradiagao (infraverme-
lho). Estas operacdes se desenvolvem
normalmente entre 120-140°C, e em casos
especiais entre 170-180°C, e sdo baseadas
principalmente no principio da condugao,
no gual a fonte de calor é o vapor.

Ocorréncia e
mecanismos
de reacao

A hidrolise & um processo de solvolise, que
consiste na reaca@o que rompe as ligacdes
C-X, sendo X designado por atomos
heterogéneos néo carbdnicos, a saber: O,

N, P. S, Si, ou Halogénios. A solvélise impli-
ca na ruptura da cadela molecular princi-
pal, como indicadeo na reacao a seguir:

2 2

R %
)I( + Y2 —» )‘( e et
-C- z 2
2 YZ = Agentes da Hidrélise

Os agentes de solvolise mais comuns sao:
agua, dlcoois, amodnia, hidrazina, efc.; na
hidrélise, YZ = HO - H. Os polimeros no
sollveis em agua, sao gradualmente
atacados pela hidrolise. Nestes casos a
ocorréncia da reagao é restrita a superficie
do espécime, sendo gque a habilidade do
polimero de absorver agua, ¢ uma
caracteristica de grande importéncia. A
cristalinidade e a conformacao da cadela
molecular também exercem uma forte
influéneia na ocorréneia da hidrélise.

Mecanismos de reacao:

O mecanismo da hidrdlise que ocorre no
meio acido ou neutro, difere do meio basico.
Em ph<7 a hidrélise & iniciada pelo pro-
cesso da protonagaoc, que € seguida pela
adicdo de H,0. e a clivagem da ligagéo
ester, conforme ilustra a reagdo a seguir:

0 “OH
I og i i
~C Gy GOt —p ¢ + HWeH
W W w OH
Altamente HO

vulneravel  Fracamente nudledfila
W - Grupoque sai  Base mais fraca sai mais facilmente.

As solugtes 4cidas fornecem protons, que
a0 se ligarem ao oxigénio carbonilico, for-
nam a molécula vulneravel ao ataque do
reagente fracamente nucledfilo que é a
agua. A Hidrdlise que ocorre no meio
alcalino fornece o fon hidréxido que atua
como reagente fortemente nucledfilo,
conforme ilustrado na reagéo que segue:
i iy 9 9
I [} i
~§:,§> e +:w-QiL—-<I: « HO
W

W H i
0H o

Fortemente nuctedfiio

Em meios alcalinos, os ions hidroxila sao
ligados aos carbonos do acido carbonilico.
Em conseqliéncia disto, rompem-se as
ligagoes éster, como no caseo do poliester,

representado pela reag&o a seguir;

0 0%
1 S |
~c-o~ 3 rgee

OH

P i i
~?—u X ~Cc-0H +0" »~C—0%+ HO~
0

No caso de polimeros de condensagao, tais
como poliéster (PES), poliuretano (PUR) e
em menor escala a poliamida (PA) podem
ocorrer decomposicdes adicionais através
de reacdes hidroliticas nos grupos
funcionais na cadeia, produzindo cisdes na
mesma em muitos pontos,

Exemplos de reacéo guimica de hidrdlise:

A)  No poliéster
Principal cadeia sob ataque  Produtos de hidrélise

! |
—C—C—0-C-— -—C—QHA.HQ._CI;_
| g I i 1

Ester de 4cido carboxilico
B) Mo nylon (poliamida):
Produto de hidrélise

1 ] ]
=€ = C-OH+HN-C-
1
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A acao da hidrdlise sobre
os polimeros de Poliéster

1 - Determinagao: A Hidrdlise no poliester
pode ser determinada preferencialmente
por 5 meios analiicos, ou seja:

A~ Analise Visual. E efetuada normalmente
por meio de uma lupa, quando
inspecionada no local de sua operagéo, cu
através de macro-micro fotografias.

B - Andlise Auditiva: Ao serem dobrados,
os fios monofilamentos da Tela Secadora,
por exemplo, emitem um ruido (estalidos
agudos), devido & ocorréncia de inimeras
fissuras longitudinais.

C - Andlise Fisica: Pode ser realizada
afraveés de ensaios de resisténcia a tracao
no dinamémetro. As curvas de tensdo/
alongamento normalmente indicam um
decréscimo do alongamento em relacéo a
original,
D =

Andlise Quimica: Consiste

Fatores que
influem na

degradacao
por Hidrdlise

O poliester sofre o atagque por
hidrolise em meio contendo calor
& umidade, mas existern outros
fatores que contribuem para que
a hidrolise ocorra com maior
intensidade:

1 - O meio quimico, acido ou
alcalino;

2 - Atemperatura; guanto maior,
maior a velocidade. O aumento
da temperatura pode causar a
fus@o dos cristalines, causando
desta forma maiores porcdes do
polimero suscetiveis ao atague
dos agentes solvoliticos;

3 -0 "stress” mecénico (fadiga):
Além disso, se o polimero entra

principalmente na medida dos grupos
moleculares, coma por exemplo dos grupos
funcionais COOH, CH, -NH2, etc. Um autro
método esta baseado na determinagdo da
viscosidade especifica, que mede a média
da degradacao do polimero. Para comparar
a distribuicao do peso molecular com o
material ndo degradado, utiliza-se um
método analitico, baseado na cromatografia
de permeacéo do coldide, que determina
a alterac&o no peso molecular do polimero.
E — Andlise Instrumental: Existe uma série
de instrumentos desenvolvidos para
determinagdo da degradacéo de
palimeros.

Exemplo: espectrometria de massa,
cromaiografia a gas, espectroscopia de
absorcdo de infravermelho, ressonancia

Desde que comegaram a
aparecer 0s primeiros sinais de
hidrdlise em Telas Secadcras de
poliéster, tanto os fabricantes
destas telas, como também os
de matéria-prima  (fios)
preocuparam-se em produzir
produtos gue oferecessem uma
melhor resisténcia a esta degra-
dacdo quimica. Antigamente,
utilizava-se o método de
encapsulamento dos fios de
poliéster, depais aimpregnacao
destes fios com resina acrilica.
Atualmente os efeitos da
hidrélise sdo minimizados por
meio da aditivagao durante a

magnélica nuclear. fabricagao do fio.

Um exempo de hidrdlise:

Aspecto fisico de uma amostra de tela
secadora gue sofreu degradagao
quimica pela hidrélise. Nota-se que
apenas os fios longitudinais (FL), no seu
contato com o papel, sofrem hidrolise e
0$ transversais permanecem intactos.

Aspecto visual detalhado de
monofilamentos de poligster que ficaram
hidrolisados. Nota-se que os fios
longitudinais tornam-ge fibrilados (setas)
guando sob esforgo mecanico.

Aspecto visual da mesma tela
hidrolisada.Nota-se que nesta face, tanto
os fios longitudinais (FL), guanto os
transversais (FT), continuam
aparentemente em bom estado fisico.

em contalo com agentes de
oxidacao (HNO,, H,CrQ,, efc),
podem ocorrer reagdes de
oxidacdo que irdo causar
detericrizagdo adicional a
elevadas temperaluras.

MONOFILAMENTO Um monofilamento de poliéster, apods ter sido
_HIDROLISADO * A, submetido a 336h a 121°C — vapor salurado. A
parte A mostra com fissuras longitudinais (setas)
e rachada (A1 e A2) apos ter sofrido um esforgo
mecénico (esmagamento) pela barra do
dinamometro. A parte B, embora hidrolisada,
parece estar fisicamente perfeita, retendo apenas
47% da sua resisténcia a tragao original.
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Guerra da Agua no século 21, artigo completo no site www.cnprma.embrapa or
(Autora Eliana Lima, jormalista da Embrapa, Meio Ambiente 28/11/2001)
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“A torneira do mundo vai secar no século 21

(Conferéncia do Cairo sobre Populagéo e Desenvolvimento em 1994, patrocinada pela ONU). |
A maior parte do Oriente Médio, da Africa, e partes da América Central e do Oeste dos Estados
Unidos s&o carentes em agua. O Japao ja importa agua doce da Coréia do Sul. O mais volumoso
rio do mundo, o Amazonas, colocara o Brasil, no século 21, em posigcdo vantajosa (semelhante
aos érabes em relagdo ao petrdleo). A quantidade minima didria de dgua necessaria por
habitante no mundo, € de 1 litro, ou seja, 6 bilhdes de litros, 6 milhdes de toneladas, 6 milhGes de
metros cubicos. O rio Amazonas tem uma vazdo de 80 mil metros cubicos por segundo e o
consumo didrio da humanidade, somente para atender as necessidades elementares e minimas,
corresponde a vazao total do mais volumoso rio do mundo durante 1 minuto e 35 segundos.
No Brasil, rio € sindnimo de lixo: 63% dos 12 mil depdsitos de lixo s&o corpos d'agua o que
representa poluicdo das aguas. Os lagos e rios recebem enormes quantidades de esgotos e
detritos industriais. A dgua potavel do mundo estd acabando. E caso de se pensar.

L

(Artigo Radiacéio Solar, Fonte: Revista Téxtl 2001 -n°4)

Glossario

Hidrdlise = [de hidro + lise]. Hidro - do
grego hydor, hydatos. Elemento de
composigdo = dgua Ifquido. Lise - do
grego lysis. 2. Quimica: decomposigao,
como a que ocorre numa substancia
quimica. E uma reag#o da agua sobre
um composto; reagdo em meio Gmido
com temperatura do polimero, com isso
perdendo suas caracteristicas fisico-
quimicas.

Monofilamento = [de mono +
filamento]. Mono — do grego ménos.
Elemento de composigédo = Unico,
sozinho. Filamento — do latim filamentu.
1. Fio de pequenfssimo diametro.
Monofilamento = 1 fio anico com
didmetro supericr a 0,10 mm.

A ciéncia desvendando os efeitos e utilidades da energia e radia¢do solar:
Tecidos que protegem
contra a radiacao solar '

Ainda que o componente ultravioleta (UV) da
radiagao solar possa ter um impacto benéfico
na salde humana, sendo essencial para a
criagdo da vitamina D, por exemplo, a
radiagdo com um comprimento de onda de
280-320 nm, conhecida como UV-B é
extremamente prejudicial & pele humana.

A vestimenta, é sem divida, a
mais importante forma de
protecao pessoal quanto a
radiacdo UV.

Foram criados entdo, sistemas de testes e

certificacdo, com os quais os tecidos téxteis
podem ser avaliados em relacdo a protegéo
que eles oferecem contra a radiagdo UV. Um
exemplo disto, é o padrdo 801 UV criado na
Europa.

Tecidos com maior protegédo solar retinem
caracteristicas especificas quanto & estrutura,
tipo de fibra, cor, contelido de umidade,
acabamento e densidade.

No Brasil j& estdo sendo langados tecidos
especiais que proporcionam o dobro da
protegdo solar com relagdo aos tradicionais.
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